DESCRIZIONE, DISEGNI E SPECIFICHE PER MECCANICA SPECIALE DEDICATA
AL LAVAGGIO E MOVIMENTAZIONE CAVITA SUPERCONDUTTIVE IN
CAMERA BIANCA
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Vasca in acciaio inossidabile per sistema HPR

Si richiede la quotazione per la realizzazione delle parti di seguito descritte

La vasca viene utilizzata per ricoprire una buca che verra fatta su una
pavimentazione in cemento, quindi & possibile che le misure possano variare di
gualche centimetro, le dimensioni per la realizzazione saranno disponibili dopo la
verifica delle dimensioni effettive della buca.

Dis. N°
ESS-CB-01.00.00 (Complessivo)
ESS-CB-01.04.00 (particolari)

Descrizione:
Vasca saldata a tenuta stagna con fondo inclinato in 2 direzioni

Canna di pescaggio saldata



-

- Fondo della vasca inclinato In due direzioni

dislivello 10-15 mm

- Saldare a filo, I fondo della vasca deve essere a fenufa sfagna

SECTION (-C

yi

3315

990

- Angolo pit basso
L5( del fondo vasca
—Punti di saldafura fra la canna e Il fondo della vasca
X
3 2
\S ‘ N 4o
——
‘ —
, sl
‘ - An[qolo pii basso
i del fondo vasca
|
|
fffffff | N R
f 0 | ) f
C | C
|
|
|
|
|
|
|
|
P i A
L] | [
D >| <
| 490 .

750

—Punti di saldatura tra la canna e la parefe della vasca

820

SECTION D-D

Scala 15

GENFRAL TOLERANCES 30 | 30-120 | 120-315 | 315-1.000]1000-2.000] 2000-000]000-8000 8000-12000] 12000-16000[ 16000-20000] 20000-
FOR PLATES WORKING P 1|+ s 0 | 3 s 4| + 6|t 0] 0]« w | +
N 6 6-30 | 30-120 | 120-315 | 315-1000 | 1000-2000|2000-4000]  4000- 60| 602300 3001200 | 1200 -
ANG. DIM
TOLERANCES NOT SPECIFIED 01|+ 02 ] + 03 05| + 08| + 12] + 2| +3 P (N A I R
S0 | N0 | N9 | N8 | N7 | N6 | N5 | N& | N3 | N2
WORKING SURRACES ROUGHNESS | N LCA | 8 17 " 5 1% B ” 1 10
6 Ra 15 63 32 16 08 04 0.2 0] 0.05
4= ) o )
A N° & aperture a 90° DB secTioN E-F
Y
\ o
SO |
+—nl ! I -
—
S 13 7
) 8 passante
i o 1 t
E E
70
07
‘ [ ]
y
Il : Scala 12 Scala 11
3
|
LT
3 |Stringigomma 1 AISI 304
/ Canna | AISE 304
| Vasca | AIST 304
Pos.  |Part Name Uty [Material Orawing Nofe Weight
Size: OWG: DWGo-Vasca Revision:
INFN Milano - LASA
via_Fratelli Cervi, 201 A/‘ ESS*[B*OW O@ OO O
20090 Segrate (M) — : :
Oravn by M. Chiodini Dafe: 2016/04/19 Sheet 1 of 1
Fxperience: ESS Lhecked by: Scale: 15 1.2 11
Opject-Nlasca Approved by: P. Michelato | tnfs: mm - @

) part- Assy-Vasca

File name:

R:\Projects\HPRIPDF-DWG-STEPVESS-(B-01.04.00

/

-




Sistema carrello di movimentazione cavita in camera bianca

Si richiede la quotazione per la realizzazione delle parti di seguito descritte

Dis. N°

ESS-CB-01.00.00 (Complessivo)

ESS-CB-01.03.00 (Complessivo parziale)

ESS-CB-01.03.01 (Particolari tutti)

ESS-CB-01.0302 (Particolari tutti)

ESS-CB-01.03.03 (Particolari tutti)

La fornitura deve comprendere anche le parti unificate indicate in tabella tutti

(viti, rondelle, dadi ecc.)

Descrizione:

Carrello composto da tubolari saldati in AISI Elettrolucidati
Piastre e selle in AISI Elettrolucidati

Tondi in AlSI Elettrolucidati

Vite e madrevite in teflon
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Sistema carrello di movimentazione cavita in capannone

Si richiede la quotazione per la realizzazione delle parti di seguito descritte

Dis. N°
ESS-TOOLING-01.00.00 (Complessivo)
ESS-TOOLING-01.00.01 (Particolari tutti)

La fornitura deve comprendere anche le parti unificate indicate in tabella tutte

(viti, rondelle, dadi ecc.)

Descrizione:
Carrello composto da tubolari in AISI saldati

Piastre morsetti perni in AlSI Elettrolucidati
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Beadpull

Si richiede la quotazione per la realizzazione delle parti di seguito descritte

Dis. N°

ESS-TOOLING-02.00.00 (Assieme)
ESS-TOOLING-02.01.00 (Particolari tutti)
ESS-TOOLING-02.02.00 (Particolari tutti)

La fornitura deve comprendere anche le parti unificate indicate in tabella tutte

(viti, rondelle, dadi ecc.)

Descrizione:
Piastre sagomate in AlSI elettrolucidate
Tondi in AlSI elettrolucidati

Spine lavorate e rotelle in teflon
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GENERAL TOLERANCES 30 ] 30-120 | 120315 | 315-1.000]1000-2.000]2000-+000]:000-8000] 8060-1200¢] 2000-16000] 16000-20008] 20000
FOR PLATES WORKING + + + 7 + 3 + 4 + 6 + 8 + 10 + 12 + kb + 6
N 6| 630 | 30-120 | 120-315 | 315-1000 | 1000-2000|2600-6000] 4000~ o S SO T O B /R i
TOLERANCES NOT SPECIFIED + 01+ 02+ 03] +05] +0 + 17 + 7 + 3 + ] + 300+ 200 £ 10
1SO N 10 N 9 N 8 N 7 N 6 N5 N L N 3 N 2
WORKING SURFACES ROUGHNESS N LCA 18 17 16 15 1k 3 12 1 10
16
12 |Washer & 3x9 UNI-6597 8
[ M&x20 UNI-5627 8
10 |MBx20 UNI-5627 8
9 Washer 8 Lx14 UNI-6597 10
8 NUT M8 UNI-5627 4
] MBx40 UNI-5627 4
6 Rofella Fissa 4 ESS-TOOLING-02,02,00
5 Piastra Inferiore | ESS-TOOLING-02.01.00
4 |Piastra Superiore 1 FSS_TOOLING-02.01.00
3 Telalo Cavita | ESS-AT-03.00,00/03,00.01
Vi Cavitd MB | ESS-MB-01,00,00/01,01.00/01.02,00/01.02,01
I Supporfo Verficale 1 FSS-TOOL ING-01.00.00/01.00,01
Pos.  |Part Name (fy [Material |Drawing Nofe | Weight
Size: | OWG: DWG-Bead-Full-Complessivo Kevision:
INFN Milano - LASA
via Fratelli Cervi, 201 A/‘ ESS—TOOI_”\IG—OZ 00 OO O
20090 Seqrate (MI) —— . .
Jrawn by M. Chiodini Dafe: 2016103115 Sheef 1 of 1
Fxperience: ESS lhecked by: Scale: 1.5
0bject- Bead-Pull Approved by- P Michelatao | tits: mm - @
7/ por- ASSY-Supporto-Verticale-Complefdie name:  R:\ProjecsIESSIAT-ToolingTooling-CB

/

-




| Z 3 4 -, @ -
70 GENERAL TOLERANCES -30 30-120 | 120-315 | 315-100011.000-2.000, 2000-L000| 4000-8000| 8000-12000| 12000- 16000, 16000-20000; 20000~
i FOR PLATES WORKING + ] + 7 + 7 + 3 + b + b + 8 + 10 + 12 + + 16
L x 9
30 2 . R SERANEAL TG 6 | 6-30 | 30-120 | 120-31 | 3151000 | 1000-2000| 2000-4000 4000- . 60| 60300 | 30000 | 10
!%—ﬁ—&f— TOLERANCES NOT SPECIFIED + 01 £ 02 03]+ 05+ 08] + 12 + 7 + 3 + ] + 300+ 2000 £ 0
| @ | ISO N 10 N 9 N 8 N 7 N 6 N 5 N & N 3 N ?
\ \ WORKING SURFACES  ROUGHNESS N LCA 18 17 16 5 1L 3 12 1 10
St 77?7 . | T Ra 125 63 37 16 08 04 02 01 0.05
1 \ D
o
— = o = -
| |
2 336 %T 5 B
360
O—L 2 3
DA ELETTROLUCIDARE @ :
DA ELETTROLUCIDARE DA ELETTROLUCIDARE D 3 @ “
o ¥k
M
Sh T AP MTB : ) -
i = e } = * E] e @ | | | ' ©
— S>musst non indicatr 0.3x45
D 3
4 Adaffatore Teflon 4 Teflon
= A —— 3 Tiranfe Superiore 4 AISI 304 OA ELETTROLUCIDARE
% Tirante Inferiore 4 AISE 304 DA ELETTROLUCIDARE
‘ | Plastra % AISE 304 DA ELETTROLUCIDARE
1 @ Pos.  |Part Name Uty [Material Orawing Note Weight
@E - = I I R | i Size: DWG: DWG-ASSY-Fasire Revision: |
> - S 2 ot A ESS-TOOLING-02.0100 0
5 D 3 —TE W 20090 Segrate (M VL
Drawn by- L.Sagliano Date: 201610125 Sheet 1 of 1
SECTION B-B SECTION A-A Fxperience: ESS (hecked by: Seale: 75
@ @ Object- Attrezzatura-Camera-Bianca) 4zproved 4y: PMichelato Units: mm - @
30 part: ASSY-PIASTRE Fle name: R:\Projects\ESS\AT-Tooling\Tooling-CB\Sostegno-verticale
] > 2 \ A | = | A | 7 | 0
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25
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St o ak a
= </ i \) V ik ik
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! SIS I
<w>
R S T S S T VS T
- b
A |
e O 16
T LM ©
@)
ﬁ% — ]
\ |
: : : : 0
5. Smusst non indicatt §.3x45
[ |Rotella-Fissa 4 Teflon
Pos. |Parf Name (ty [Material Drawing Nofe Weight
INFN Milano - Size: | OWl: DWG-Blocco-rofella-fissa Revision:
LASA via Fratelli
o AL ESS-TOOLING-02.02.00 [
segrafe M} 1gan g |LSoglians Jute: 2016102109
Fxperience: ESS (hecked by: Saale: [ % @
0bjec/- Bead-Pull Approved by |PMichelafo Units: mm
70 part- Blocco-rotella-fissa Hle name:— |R:\Prajects\ESSVAT-Taolingooling-CBIRuote

4

\ 5

s

7




Sistema di aggancio cavita al carro ponte

Si richiede la quotazione per la realizzazione delle parti di seguito descritte

Dis. N°

ESS-TOOLING-03.00.00 (Complessivo)
ESS-TOOLING-03.00.01 (Particolari tutti)
ESS-TOOLING-03.00.02 (Particolari tutti)

La fornitura deve comprendere anche le parti unificate indicate in tabella tutti

(viti, rondelle, dadi ecc.)

Descrizione:

Piastre tubi e canotti saldati in AlISI
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GENERAL TOLERANCES 30| 30-120 | 120-315 | 315-1000]1.000-2.000] 2000-4000[ 4000-8000] 8000-12000{ 12000-16000] 16000-20000] 20000-
FOR PLATES WORKING + ] + 7 + 2 + 3 + L4 + 0 + 8 + 10 + 12 + 1 + 16
N 6| 630 | 30-120 | 120-315 | 315-1000 | 1000-2000]2000-4000] 4000- 60| 60300 | 300 m0e | 00
ANG. DIM
TOLERANCES NOT SPECIFIED + 011 + 02+ 03] +05] £ 08] + 12 + 7 + 3 + + 300 £ 2000 £+ 0
ISO N 10 N9 N 8 N 7 N 6 N 5 N & N 3 N 2
WORKING SURFACES ROUGHNESS N LCA 18 17 16 5 1 3 12 1 10
Ra 125 63 32 16 08 0.4 02 0.1 0.05
o
— /
——————=
—_—~————
[T JEMILE-MAURINE 18-016-12 1
10 [Washer 13x24x2.5 UNI-6597 |
9 UNI 5627-M12x1.75%35 1
8 Washer-6.6x12.5x1.6-UNI-6592 96
1 Dado-M6-UNI-5588 48
6 Washer-8.4x1/x1.6-uni-6592 48
5 MBx55-UNI 5627 24
4 Dado-M8-UNI 5588 24
3 Tubo 8 AISI 304
2 Canotto 8 AISI 304
| Piastra Sollevamento / AISI 304
Pos.  |Part Name Uty [Material Orawing Nofe Weight
Size: OWG: DWG-ASST-Movimentazione-Lavit Revision:
INFN Milano - LASA
via Fratelli Cervi, 201 A/‘ ESS—TDOI_|NG—03 OO OO O
20090 Seqrate (MI) : . .
Drawn by: L.Sagliano Dafe: 2016103117 Sheef 1 of 1
Fxperience: ESS lhecked by: Scale: 1.5
ovjec- Aggancio Carroponte | Agroved by PMichelato Units: mm £ @

70 part- ASSY-Movimentazione-Cavit

File name:

R:\Projects\ESSVAT-Tooling\Tooling-CB\Movimentazione cavif
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| Z S - & -
GENERAL TOLERANCES -30 30-120 | 120-315 | 315-1.000]1.000-2.000| 2000-£000] 4000-8000| 8000-12000] 12000-16000116000-20000| 20000-
FOR PLATES WORKING + 1 + 7 + 7 + 3 + 4 + 6 + 8 + 10 + 1 + 14 + 6
FOR MECHANICAL MACHINING o o o o 9po o
OF SIZE WITHOUT CLEREANCE 6 6-30 30-120 | 120-315 | 315-1000 | 1000-200012000-£000]  £000- A -6 6°-30° | 30°-120° | 120° -
TOLERANCES NOT SPECIFIED £ 01 £ 02 £ 03 £ 05 +08] + 12 + 7 + 3 + ] £ 300+ 200 + 10
N° L 50y L5 SO [ N [ N9 [ N8B [ NT [ N6 | NS [ NK [ N3] N2
WORKING SURFALES ROUGHNESS N LCA 18 17 16 15 1L 13 12 11 10
Ra 125 6.3 32 16 08 0.4 0.2 01 0.05
) 5
1"
‘ P 7]
L NN 7
&3 SN i
&1 8 \ 2\ e
S S -
|
2 = B N _H— Y
LS8
e e <
B ON\E YD
: 1
AP 15
= SECTION A-A
336
150 |
N6 x Mo
SMUSSH non Indicatt U.3x45°
@ n | Plasfra Sollevamento % AIS 304 2260k
Pos.  |Part Name Uty [Material Orawing Note Weight
{B \ @ 0.2 Sj7e- DWG: DWG-Paastra-Sollevamento Revision. |
INFN Milano - LASA
via Fru#eﬁﬂwoﬁerv\, 201 AB ESS_TOOUNG_OBOO(:H O
DETAL B 20090 Segrate (M) —
Orawn by M. Chiodinl | dafe: 2016/03/17 Sheet 1 of 1
S[ALE /‘2 f)(/)@f/@ﬁ(@; ESS (hecked b/ Scale: 15
ovject- Aggancio Carroponte | Agproved by: P Michelato | dnfs: mm =N @
30 part- Plastra-Carroponte | /e name: R:\Projects\ESSVAT-ToolingiTooling-CBMovimenfazione cavif
] > 2 | = | A | 7 | 0




3 -, o
GENERAL TOLERANCES -30 30-120 | 120-315 | 315-100011.000-2.000, 2000-L000| 4000-8000| 8000-12000| 12000- 16000, 16000-20000; 20000~
FOR PLATES WORKING + ] + 7 + 7 + 3 + b + b + 8 + 10 + 12 + +
R SERANEAL TG 6| 630 | 30-120 | 120315 | 3151000 | 1000-20002000-L000] 4000- 6| 6300 | 30°-100| 10
ANG. DIM,
%Eg TOLERANCES NOT SPECIFIED + 01 £ 02 03]+ 05+ 08] + 12 + 7 + 3 + 1 + + 200 + 0
ISO N 10 N 9 N 8 N 7 N 6 N 5 N & N 3 N ?
@ 3 WORKING SURFACES  ROUGHNESS N LCA 18 17 16 5 1L 3 12 1 10
Ra 125 63 37 16 08 04 02 01 0.05
3 D7/ 14
: l 1 \ : n
g e
BT A N _
N B
i i 5 5 ) Smussi non indicati 0.3x45°
1] 11 l 1]
| |
| L A 8 e L\\ ===
/ﬂ RS RS
N - NP
\\/‘/ ;/’JFA\A V/’JFA\“—
‘ A e ]
| |
20 20
& 24 - L5 L5
@ 30 - 240
Tubo 8 AIST 304
Canofto 8 AISI 304
Pos.  |Part Name (Ify |Maferial Orawing Nofe Weight
n°3 asole da 90° Size: | OWG: DWG-Lanottfo-Tubo Revision: |
INFN Milano - LASA
disposte a 120° @ 7 e A ESS-TOOLING-03.00.07 0
20090 Segrate (M)
Drawn by- L.Sagliano Date: 2016103117 Sheet 1 of 1
Fxperience: ESS (hecked by: Scale: T
Object: Agguncio—[arropowe Approved by: PMichelato Unil's: MM EF @
30 part:- Canofto-Tubo Fle name: R:\Projects\ESS\AT-ToolingTooling-CB\Mavimentazione cavit
2 = | A | 7 |






